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г. ПАВЛОВО 

 

 



 

1.ВВЕДЕHИЕ. 

 

1.1. Настоящий паспорт является эксплуатационным документом  волчка марки ВРД 82М   

       (именуемого по тексту "волчок"). Паспорт совмещен с  техническим описанием и       

             инструкцией по эксплуатации и  содержит  сведения, обеспечивающие нормальную работу    

            волчка. 

1.2. Эффективность работы волчка может быть достигнута  только  при условии  

       квалифицированного обслуживания и  выполнения  всех  требования настоящего паспорта. 

     1.3. Предприятие-изготовитель оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию, не  

            влияющие на качество изделия. 

    1.4.  Волчок ВРД 82М имеет декларацию о соответствии: ЕАЭС N RU Д-RU.РА01.В.28427/21 

 

 

2. НАЗНАЧЕНИЕ. 

     2.1. Волчок предназначен для измельчения  бескостного,  жилованного мяса, обрези, мякотных     

            субпродуктов, шпика и  др.  видов  сырья  массой кусков не более 0,15 кг или в виде шрота в       

            сыром, вареном,  бланшированном виде для производства вареных, сырокопченых и  

            полукопченых колбас,  сосисок, сарделек, рубленых полуфабрикатов, кулинарных изделий и  

            др. 

            ВНИМАНИЕ! Запpещается загpузка волчка моpоженным сыpьем. 

     2.2. Волчок изготовлен по категории 4  в  климатическом  исполнении УХЛ ГОСТ 15150-69. 

 

3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

     3.1. Общие технические характеристики волчка приведены в табл. 1. 

                                                                                                                                                 Таблица 1. 

Наименование параметра  Значение физических величин или 

другие данные 

1. Производительность техническая при измель- 

   чении жилованного мяса через решетку с от- 

   верстиями диаметром 3 мм, кг/час, не менее 

2. Геометрическая вместимость бункера, м
3
  

3. Hоминальный диаметр решетки, мм            

4. Высота выгрузки измельченного сырья, мм    

5. Установленная мощность, кВт                

6. Частота вращения шнека, об/мин ,    

7. Занимаемая площадь, м
2 
 

8. Габаритные размеры, мм, не более           

                           длина              

                           ширина             

                           высота             

9. Масса, кг, не более                             

  

 

 

300 

0,06 

82 

760 

3,0 

318 

0,5 

 

780 

760 

1280 

500 

 

     3.2. Технические характеристики электрооборудования приведены  в 

                                                                                                                                                 Таблица.2 

Наименование параметра Значение физических величин и 

другие данные 

1. Род тока питающей сети 

2. Напряжение, В 

3. Частота тока, Гц 

4. Электродвигатель привода шнека 

                                       тип 

5. Мощность, кВт 

6. Частота вращения выходного вала, об/мин 

Переменный, трехфазный 

380  

50  

 

А112МА6У3 

3,0 

 

1000  

 



     

       

 

Манжета 1.1. - 45х65- 2 шт. 

          Подшипники 46309 - 1шт. 

                     309 - 1шт. 

     

          Ремень В(б) - 1900 

          ГОСТ 12842-89 - 2 шт. 

          Электродвигатель А112МА6У3  3кВт 1000 об/мин 

 

4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ. 

 

         В комплект поставки входит : 

 - волчок ВРД 82М, собранный в соответствии со  спецификацией  ВРД  82М,   принятый ОТК 

предприятия-изготовителя и поставляемый в собранном  виде - 1 шт. 

 - пульт управления; 

 - паспорт ВРД 82М.ПС - 1 шт. 

 Волчок поставляется с комплектом: 

- решетка приемная - 1 шт., решетка с отверстиями диаметром  3 мм - 1 шт., решетка с отверстиями 

диаметром 8 мм - 1 шт.; нож крестовой -2 шт. 

 По заявке заказчика можем изготовить решетки диаметром отверстий от 3 до 16 мм. 

     

 

 

5. УСТРОЙСТВО И ПРИHЦИП РАБОТЫ. 

 

     5.1. Волчок (Прилож. N1) состоит из рамы 1,  привода  бункера  3  и шнека 4 с набором режущего 

инструмента ( см. Прилож. N 5 ).  Бескостное мясосырье загружается в бункер, откуда шнеком 

подается в зону резания. 

     Измельчение мясосырья до необходимых размеров обеспечивается  установкой оответствующих 

ножевых решеток. Электрооборудование волчка состоит из электродвигателя и пускового 

выключателя. 

     5.2. Описание принципиальной кинематической схемы  ВРД  82М  ( см. прилож. N 2 ). 

     От электродвигателя 1 через шкивы 2 и 3  клиноременной  передачи  и вал шпинделя 4, вращение 

получает шнек 5 с ножами 6. Консоль шнека поддерживается опорой 7. 

     5.3. Описание принципиальной электрической схемы ВРД 82М ( см. При лож. N 3 ). 

     5.3.1. Подготовка к работе. 

     Включить автоматический выключатель Q1. Hа  элементы  схемы  поступает питание 380/220В 

переменного тока частотой 50 Гц. Hа передней  панели загорается лампа HL1. Волчок к работе 

готов. 

     5.3.2. Работа изделия 

     Нажать кнопку SB1 "Пуск" от которой  срабатывает  пускатель  КМ1  и контактами КМ 1.1 

блокирует кнопку SВ1 и замыкает цепь питания пускателя КМ1 который своими контактами 

включает питание электродвигателя М1. 

     Нажать кнопку SВ3 "Стоп" при этом обмотка пускателя теряет  питание ў24 в от трансформатора 

ТР1, а контакты КМ1 рвут питание ў380 эл.двигателя М1. 

     Нажать кнопку "Реверс" SВ2 и удерживать ее рукой в нажатом  положении при этом  получает  

питание  обмотка  пускателя  КМ2  и  включается эл.двигатель М1, но вращение происходит в 

обратную сторону так как  меняется фазировка питания эл.двигателя М1., при  отпускании  кнопки  

SВ2  питание обмотки пускателя прерывается и эл.двигатель М1 выключается. 

     Контакты КМ2 и КМ 1.2 блокируют  схему  от  одновременного  нажатия кнопок SВ1 и SВ2. 

     Тепловое реле КК1 защищает эл.двигатель от перегрузки. 

     Кнопка "SQ" блокировка бункера от открывания во время рабочего цикла. 

     Для защиты трансформатора ТР1 питающего пусковую аппаратуру  имеется предохранитель F1. 

     Лампа HL1 - сигнализирует о наличии сетевого  питающего  напряжения 

 ў380 в 50 Гц 

 



 

 

 

6. УКАЗАHИЕ МЕР БЕЗОПАСHОСТИ. 

 

     6.1. Для защиты обслуживающего персонала от поражения  электротоком предусмотрены болты 

заземления М6 для соединения волчка с контуром  заземления здания. Электpическое 

сопpотивление измеpяется между  заземляющим контуpом и любой металлической частью волчка и 

не должна  пpевышать 0,1 ОМ. 

     6.2. Санитарную обработку волчка, техническое  обслуживание,  наладочные и ремонтные 

работы производить только при снятом напряжении, при этом на пусковых устройствах волчка 

должна  быть  установлена  табличка "HЕ ВКЛЮЧАТЬ". 

     6.3. К ремонтным работам, техническому обслуживанию и  эксплуатации волчка допускаются 

лица, прошедшие инструктаж по технике  безопасности, изучившие устройство, безопасные приемы 

работы волчка, а также  ознакомившиеся с настоящим паспортом. 

     6.4. ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 

     - pаботать на неиспpавном обоpудовании, снятой кpышке кожуха, панелях, заблокиpованном или 

неиспpавном конечном выключателе. 

     - pаботать без подсоединения к заземляющему контуpу. 

 

 

7. ПОДГОТОВКА ВОЛЧКА К РАБОТЕ. 

 

      7.1. Требования к месту монтажа. 

     Волчок должен эксплуатироваться в производственном помещении  мясоперерабатывающего 

предприятия или другого  предприятия  по  переработке пищевой продукции. 

     Помещение, предназначенное для  эксплуатации  волчка,  должно  быть оборудовано силовой 

электропроводкой, распределительным  щитом,  защитным контуром заземления, подводами 

горячей и холодной воды для санитарной обработки, канализацией. 

     Место установки должно обеспечивать условия обслуживания и  ремонта изделия. 

     7.2. Порядок  транспортировки. 

     Волчок поступает с предприятия-изготовителя к заказчику  в  собранном виде, установленным на 

деревянный поддон ( или по согласованию  заказчиком - в деревянном ящике ). 

 Перед транспортированием волчка проверить соответствие строповки схеме (Прилож.  N4),  при  

этом  необходимо следить за тем, чтобы не были повреждены выступающие части изделия, для 

 этого в соответствующих местах подкладываются войлочные прокладки. 

     7.3. Подключение волчка к системе  питания.  Подключение  волчка  к электропитанию должно 

быть выполнено в соответствии со схемой  электрической принципиальной (см. прилож. N 3). 

Подключение к цеховой электросистеме должно быть выполнено в металлических трубах или в 

металлору кавах (монтажные электропровода и  металлическая труба в комплект поставки не 

входят) . 
     7.4. Подготовка волчка к пуску. 

      Перед пуском волчка необходимо : 

     - произвести санитарную обработку волчка; 

     - произвести смазку узлов волчка в соответствии со схемой смазки ( см. прилож. N 2 ); 

     - проверить техническое состояние электроаппаратуры волчка; 

     - проверить надежность заземления, подведенного к волчку; 

     - проверить внешним осмотром сборку узлов волчка и убедиться в  отсутствии посторонних 

предметов в бункере; 

     - пробным пуском проверить правильность вращения шнека (  при  этом  следует снять ножи, 

ножевые решетки и шнек ) - направление вращения проверяют по выходному концу вала корпуса  

подшипников.  Hаправление вращения вала против часовой стрелки, если  смотреть  на  вал со 

стороны горловины; 

     - обкатать волчок на холостом ходу 5 - 10 минут (без установки  режущего инструмента ); 

     - установить шнек, ножи, ножевые решетки в соответствии с Прил. N 5. 

 

 

 



 

 

 

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ. 

 

     8.1. Волчок обслуживает один рабочий с  квалификацией  не  ниже  IY разряда. 

     8.2. Порядок подготовки волчка для работы : 

 - обеспечить санитарное состояние волчка в  соответствии  с  "Правилами техники безопасности и 

производственной санитарии" для  мясной  промышленности; 

 - освободить подходы к зонам обслуживания; 

 - очистить поверхность пола в зонах обслуживания; 

 - установить и отрегулировать комплект режущего инструмента при  помощи 

 прижимной гайки ( см. Прилож. N5). Для этого нужно  затянуть  гайку  до упора, а затем отвернуть 

на 10-15 ° назад. 

     8.3. Порядок пуска волчка в работу. 

      Пуск волчка в  работу производить в следующей последовательности : 

 - включить автоматический выключатель, расположенный на боковой  стенке рамы волчка; 

 - нажать на кнопку "ПУСК" ; 

 - произвести загрузку бункера волчка мясом; 

 - произвести измельчение мяса; 

 - убедившись в окончании измельчения  ранее  загруженного  мяса,  вновь загрузить в бункер 

новую порцию мяса и продолжить процесс  измельчения. 

     В случае засорения полости шнека пленами  и  жилами  нажать  кнопку "Стоп" и после полной 

остановки шнека нажать  кнопку  "Реверс"  при этом шнек будет вращаться в обратном направлении 

до тех пор пока не будет отпущена кнопка "Реверс".После чего снова нажать кнопку "Пуск". 

     В процессе работы волчка необходимо следить за : 

 - отсутствием стука и повышенного шума в рабочей зоне измельчителя ; 

 - наличием мяса в бункере. 

      В случае обнаружения неисправностей следует  немедленно  выключить волчок нажатием на 

кнопку "СТОП", сообщить о неисправности мастеру и не приступать к работе до полного ее 

устранения. 

 

9. ТЕХHИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАHИЕ. 

 

        Техническое обслуживание включает в себя : 

 - своевременную и правильную смазку всех частей и механизмов; 

 - периодическую зачистку контактов электропусковой аппаратуры; 

 - проверку исправности заземляющих устройств; 

 - проведение санобработки, ежемесячных профилактических осмотров; 

 - своевременное, но не более чем через 40 часов работы, шлифование  ножей и ножевых решеток. 

        После окончания работы необходимо : 

 - выключить автоматический выключатель, расположенный на боковой  панели рамы волчка; 

 - убедиться в отсутствии утечки смазки в уплотнениях блока подшипников; 

 - произвести санитарную обработку в соответствии с действующей на предприятии инструкцией. 

        Контроль правильной шлифовки ножей  и  ножевых  решеток  осуществлять следующим 

образом : при наложении ножа на ножевую решетку по режущим плоскостям между ними должен 

отсутствовать световой зазор по всей длине каждого лезвия ножа. 

     ВНИМАНИЕ! Не допускаются остатки фарша на посадочных диаметрах  решеток! 

 

10. ВОЗМОЖHЫЕ HЕИСПРАВHОСТИ  И СПОСОБЫ ИХ УСТРАHЕHИЯ. 

 

     Перечень возможных неисправностей и способы их устранения  приведены в табл. 3. 

Таблица 3. 

Наименование неисправности Вероятная причина Рекомендуемый способ 

устранения. 

1. Низкокачественное 

измельчение   сырья      

1. Затупился режущий 

инструмент. 

2. Большой зазор между 

1. Заточить нож и ножевые 

решетки. 

2. Отрегулировать затяжку 



ножами и ножевыми 

решетками. 

 

 

 

3. Режущие кромки ножа 

заточены не в одной плоскости. 

 

 

 

 

 

 

4. Выкрошились режущие 

кромки ножа вследствие 

попадания посторонних 

предметов или костей. 

5. Забились отверстия ножевых 

решеток жилами или мелкими 

костями. 

режущего инструмента при 

помощи прижимной гайки 

(затянуть гайку до касания и 

затем отвернуть на 1/3 оборота) 

3. Правильно заточить ножи, 

при наложении ножа на 

решетку зазор между ними 

должен, составлять не  более 

0,03 мм., т.е. должен 

отсутствовать световой зазор 

по длине прилегания всех 4-ех 

лезвий ножа к ножевым 

решеткам. 

4. Заменить нож. 

 

 

 

5. Прочистить отверстия 

ножевых решеток.   

2. Повышенный нагрев фарша  1. Сильно затянут прижимной 

гайкой, режущий инструмент  

 

2. Затупился режущий 

инструмент.  

1. Отрегулировать затяжку 

режущего инструмента 

прижимной гайкой. 

2. Произвести шлифовку ножей 

и ножевых решеток. 

3. Уменьшилась 

производительность. 

1. Проскальзывание ремней по 

шкиву электродвигателя. 

2. Затупился режущий 

инструмент. 

3. Большой зазор между 

ножами и ножевыми 

решетками. 

4. Понизилось напряжение сети 

электропитания. 

1. Отрегулировать натяжение 

ремней. 

2. Заточить ножи и ножевые 

решетки. 

3. Отрегулировать режущий 

инструмент прижимной гайкой. 

4. Проверить напряжение сети. 

4. Волчок не включается 1. сработал автоматический 

выключатель в результате 

перегрузки электродвигателя. 

1. Установить причину, 

вызвавшую перегрузки, 

включить автоматический 

выключатель. 

 

            

ПЕРЕЧЕНЬ БЫСТРОИЗНАШИВАЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ 

   Втулка (1шт.) - ВРД 125М 03.002.э. 

   Подшипники - 46309 ГОСТ 831 - 75 (1шт.), 309 ГОСТ 833-81(1шт.) 

   Ножи требуют заточки по фактическому состоянию. 

   Ремень – В (б)1900 комплект из 2-х шт. по фактическому состоянию. 

 

11. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ. 

 

 11.1 Волчок марки  ВРД  82М  заводской  номер  ___  соответствует технической документации 

ВРД 82М.00.000 и признан  годным  к эксплуатации. 

11.2 Средний уровень звукового давления в октавных полосах с частотам и от 31,5...8000 Гц не 

превышает 80 дБ 

11.3Cредний уровень вибрации на рабочем месте с частотами полос от 2...63 Гц не превышает 92 дБ 

 

                                      Дата выпуска   ______________ 

                   М.П. 

                                      Начальник  ОТК   ____________ 

 



 

 

 

 

12. ГАРАHТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ. 

     12.1. Изготовитель  гарантирует  соответствие  волчка  требованиям технических условий при 

соблюдении  потребителем  правил  эксплуатации, транспортирования и хранения. 

      12.2. Гарантийный срок - 12 месяцев со дня отгрузки потребителю. 

       

13. СВЕДЕHИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ. 

 

      Рекламации предприятию-изготовителю предъявляются потребителем изделия в порядке и 

сроки, установленные Инструкцией  о  порядке  приемки продукции производственно-технического 

назначения и  товаров  народного потребления по качеству, утвержденной  постановлением  

Государственного арбитража при Совете Министров СССР от 25 апреля 1966 г N П-7,  с  учетом 

условий хранения и эксплуатации по адресу :  

 РОССИЯ, 606108, Нижегородская область, г. Павлово, ул.Вокзальная, 64-А 

тел./ факс: 8 (83171) 3-76-45,  3-74-05 Отдел продаж 

3-73-63 – Снабжение 

3-78-33,3-78-94 – Бухгалтерия 

e-mail: info@pavlovo-omz.ru   

e-mail: pavlovoomz@yandex.ru      Сайт: https://pavlovo-omz.ru             

 

 

14. СВЕДЕHИЯ О КОHСЕРВАЦИИ И УПАКОВКЕ. 

 

   Волчок марки ВРД 82М заводской номер ___ подвергнут консервации и упакован на                 

ООО"ОПЫТНЫЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ  ЗАВОД" согласно требованиям, предусмотренным ТУ 10 

РСФСР 798-91. 
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