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                                          ООО  «ОПЫТНЫЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД»

В О Л Ч ОК

МАРКИ ВРД 125А

П А С П О Р Т  

ВРД 125А ПС.
г. ПАВЛОВО

1. ВВЕДЕНИЕ.
1.1. Настоящий паспорт является эксплуатационным документом волчка марки ВРД 125А (именуемого в дальнейшем «волчок»). Паспорт совмещен с техническим описанием и инструкцией по эксплуатации и содержит сведения, обеспечивающие нормальную работу волчка.

1.2. Эффективность работы волчка может быть достигнута только при условии квалифицированного обслуживания и выполнения всех требований настоящего паспорта.

1.3. Волчок ВРД 125А имеет декларацию о соответствии: ЕАЭС N RU Д-RU.РА01.В.28427/21
2. НАЗНАЧЕНИЕ.

2.1. Волчок предназначен для измельчения замороженного мяса массой кусков не более 0,15кг. или  не замороженного бескостного, жилованного мяса, обрезки, мякотных субпродуктов, шпика и др. видов сырья массой кусков не более 0,25 кг., а также шрота в сыром, вареном, бланшированном виде для производства вареных, сырокопченых и полукопченых колбас, сосисок, рубленых полуфабрикатов, кулинарных изделий и др.

3.    ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.

 Общие технические характеристики волчка приведены в табл. 1

Таблица 1.

	Наименование параметра 
	Значение физических величин или другие данные

	1. Производительность техническая при                                                      непрерывной загрузке, кг/час

2. Диаметр режущего механизма, мм

3. Геометрическая вместимость бункера, м3
4. Частота вращения, об/мин:

                              рабочего шнека

                              подающего шнека

5. Габаритные размеры, мм, не более

                               длина 

                               ширина              

                               высота

5.   Масса, кг., не более 
	1500
125

0,07
258

30

1340
1070

1340
600


3.2. Технические характеристики электрооборудования приведены в табл. 2
Таблица 2

	Наименование параметра
	Значение физических величин и другие данные

	1. Род тока питающей сети

2. Напряжение, В

3. Частота тока, Гц

4. Электродвигатель привода шнека

                                       тип

5. Мощность, кВт

6. Частота вращения выходного вала, об/мин
	Переменный, трехфазный

380 

50 

АИР180М8У2
15

750 


3.3. Перечень стандартных деталей, применяемых в изделии:

          Манжета 1.1 - 50х70-1 - 2 шт.

                                    1.1 - 110х135-1 - 2 шт.

                    Подшипники 205 - 2 шт.;

                                            206 - 1 шт.;

                                            208 - 4 шт.;

                                            210 - 1 шт.;
                                           120 - 2 шт.

                    Ремень В(Б) - 1800т

                                             ГОСТ 12842-89 - 3 шт.

                    Электродвигатель АИР 180 М8 ГОСТ 19523-74

                                                    15 кВт 750 об/мин

4.   КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ.

   В комплект поставки входит:
- волчок ВРД 125А, собранный в соответствии со спецификацией ВРД  125А, принятый  ОТК           предприятия - изготовителя  и  поставляемый в  собранном виде - 1 шт.
- паспорт ВРД 125А. ПС - 1 шт.
- пульт управления.

Волчок поставляется с комплектом:

-решетки: приемная - 1 шт., решетка с  отверстиями диаметром - 5 мм и 10 мм -  по 1шт., нож крестовой – 2 шт.
По заявке заказчика можем изготовить решетки с диаметрами отверстий от 3 до 32 мм за дополнительную плату.
5. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ.

5.1. Волчок (рис.4.1.) состоит из станины 1,  привода 2, редуктора 3, шнека рабочего 4 и шнека подающего 5.

Мясо подается в загрузочный бункер и попадает к шнеку 5, который захватывает его и перемещает на рабочий шнек, который в свою очередь подает мясо в зону режущего инструмента, состоящего из набора решеток и ножей. Мясо измельчается до размеров обеспечиваемых определенной установкой соответствующих ножевых решеток.

Электрооборудование волчка состоит из электродвигателя и  выносного пульта управления.
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5.2. Описание принципиальной кинематической схемы (рис.4.2). Кинематическая схема волчка состоит из одной  кинематической  цепи: привода шнека. Кинематическая цепь привода шнека состоит из электродвигателя 1, на валу  которого  закреплен шкив 2  клиноременной  передачи  3, соединяющей шкив 2 и шкив 4, который закреплен на валу 5  редуктора 6. Вал 5 передает крутящий момент валу 7 шнека 8 через  быстроразъемное соединение. На противоположной части шнека 8  размещен  ноже-

вой инструмент 9, собранный в соответствии с приложением №3. В то же время на валу 5 редуктора 6 закреплена шестерня 10,  которая передает  крутящий  момент на вал 11  через блок шестерен 12.  На  валу 11 через быстросъемное соединение закреплен подающий шнек 13.
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6. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ.
6.1. Для защиты обслуживающего персонала от поражения  электротоком предусмотрены болты заземления М6 для соединения волчка с  контуром заземления здания. Электрическое сопротивление измеряется между  заземляющим контурами любой металлической частью волчка и не  должно  превышать 0,1 ОМ.

6.2. Санитарную обработку волчка, техническое обслуживание,  наладочные и ремонтные работы производить только при отключенном напряжении, при этом на пульте управления  волчка должна  быть  установлена  табличка "НЕ ВКЛЮЧАТЬ, РАБОТАЮТ ЛЮДИ!".

6.3. К ремонтным работам, техническому обслуживанию и  эксплуатации волчка допускаются лица, прошедшие инструктаж по  технике  безопасности, изучившие устройство, безопасные приемы работы волчка,  а  также ознакомившиеся с настоящим паспортом.

6.4. ЗАПРЕЩАЕТСЯ!!!!! работать  на  неисправном  оборудовании,  снятых облицовочных панелях, работать без подсоединения к заземляющему контуру.

6.5. Рабочее место волчка  не  должно  загромождаться,  и  подлежит ежесменной уборке от загрязнения и влаги.
7. ПОДГОТОВКА ВОЛЧКА К РАБОТЕ

7.1. Требования к месту эксплуатации.

Волчок должен эксплуатироваться в производственном помещении мясоперерабатывающего предприятия или другого  предприятия  по  переработке пищевой продукции. Помещение, предназначенное для эксплуатации  волчка, должно быть оборудовано силовой электропроводкой, распределительным щитом, защитным контуром заземления, подводами горячей  и  холодной  воды для санитарной обработки, канализацией. Место установки должно  обеспечивать условия обслуживания и ремонта изделия.
7.2. Порядок  транспортировки.

Волчок поступает с предприятия-изготовителя к заказчику  в  собранном виде, установленным на деревянный поддон (или по согласованию с заказчиком - в деревянном ящике). При транспортировке волчка  необходимо следить за тем, чтобы не были повреждены выступающие части изделия, для этого в соответствующих местах подкладываются деревянные бруски.
7.3. Подключение волчка к системе питания.

Подключение волчка к электропитанию должно быть выполнено  в  соответствии со схемой электрической принципиальной (см. Приложение №1). Подключение к цеховой электросистеме должно быть выполнено  в  металлических трубах или в металлорукавах (монтажные электропровода и  металлическая труба в комплект поставки не входят) .
7.4. Подготовка волчка к пуску.

Перед пуском волчка необходимо:
 - произвести санитарную обработку волчка;

 - произвести смазку узлов волчка в соответствии со схемой смазки  ( см. Приложение №2);

 - проверить техническое состояние электроаппаратуры волчка;

 - проверить надежность заземления волчка;

 - проверить внешним осмотром сборку узлов волчка и убедиться  в  отсутствии посторонних предметов в бункере;

 - пробным пуском проверить правильность вращения шнека (при этом  следует снять ножи, ножевые решетки и шнек) - направление вращения проверяют по выходному концу вала корпуса подшипников. Направление  вращения вала против часовой стрелки, если смотреть на вал со стороны горловины;

 - обкатать волчок на холостом ходу 5 - 10 минут (без установки режущего инструмента);

 - установить шнек, ножи, ножевые решетки в соответствии с Приложением №3, гайку поз. 8 завернуть до касания опорным кольцом  и  отвернуть  на  10...15˚ для образования необходимого зазора между ножами и решетками.
ВНИМАНИЕ! при затягивании гайкой режущего инструмента может возникнуть нагрев режущего инструмента, что повлечет за собой перегрузку повышенный износ всех узлов привода волчка и режущего инструмента. При этом фарш будет иметь повышенную температуру.

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ.

8.1. Волчок обслуживает один рабочий с квалификацией не  ниже  IV разряда.
8.2. Порядок подготовки волчка для работы:

- обеспечить санитарное состояние волчка в  соответствии  с  "Правилами техники безопасности и производственной санитарии" для  мясной  промышленности;

- освободить подходы к зонам обслуживания;

- очистить поверхность пола в зонах обслуживания;

- установить и отрегулировать комплект режущего инструмента (см. Приложение №3 и пункт 7.4.). 

8.3. Порядок пуска волчка в работу.

Пуск волчка в работу производить в следующей последовательности:
- включить автоматический выключатель, расположенный на пульте управления волчка;
- произвести загрузку бункера волчка мясом;

- нажать на кнопку "ПУСК";
- произвести измельчение мяса;

- убедившись в окончании измельчения  ранее  загруженного  мяса,  вновь загрузить в бункер новую порцию мяса и продолжить процесс  измельчения.

В процессе работы волчка необходимо следить за:

- отсутствием стука и повышенного шума в рабочей зоне измельчителя;

- наличием мяса в бункере. В случае обнаружения неисправностей  следует немедленно выключить волчок нажатием на кнопку "СТОП", сообщить о неисправности мастеру и не приступать к работе до полного ее устранения.
8.4.  Для извлечения режущего инструмента и шнека из патрубка необходимо установить на хвостовик шнека шайбу-съемник и вставить в отверстие штифт. При откручивании гайки шнек вместе с режущим инструментом выйдет из рабочего патрубка волчка (см. приложение3).
9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ.      

Техническое обслуживание включает в себя:
- своевременную, но не более чем через 40 часов работы и правильную смазку всех частей и механизмов;

9.1. Проверять зазор во втулке опорного кольца шнека. при  увеличении
зазора более 1 мм - заменить втулку.
9.2. Проверять люфты подшипниковых узлов. Люфты не  допускаются.  Для устранения люфтов - заменить подшипники.
9.3. Еженедельно производить контроль натяжения ремней по прилагаемой схеме и их регулировку.

Натяжение определяется  диаметром ДПУ ГОСТ 13837. При нагрузке Q = 20 Н величина прогиба допускается  = 10 мм.
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9.4. При работе ремней комплектами в случае отказа одного из ремней снимают весь комплект. Комплектация новых ремней с ремнями, бывшими в эксплуатации, не допускается.
Критериями отказа и предельного состояния ремней следует считать обрыв, трещины глубиной до несущего слоя, расположенные более на 1/3 длины.
9.5. Не реже, чем 1 раз в 3 месяца отвернуть стакан (крепление  заборного шнека) и фланец (за стаканом). При обнаружении влаги и  ржавчины промыть подшипниковые узлы керосином, положить смазку,  типа  "Литол", при необходимости заменить подшипники и манжеты.

      Перечень подшипников:

      Подшипник 205 - 2 шт.;

                            206 - 1 шт.;

                            208 - 4 шт.;

                            210 - 1 шт.;

                            120 - 2 шт.

      Перечень манжет:

      Манжета ГОСТ 8752-79

               1.1 - 50х70-1 - 2 шт.;

               1.1 - 110х135-1  - 2 шт.

 - периодическую зачистку контактов электропусковой аппаратуры;

 - проверку исправности заземляющих устройств;

 - проведение санобработки, ежемесячных профилактических осмотров;

 - своевременное, но не более чем через 40 часов работы, шлифование  ножей и ножевых решеток.

 После окончания работы необходимо:
- выключить автоматический выключатель, расположенный на пульте  управления волчка; 
- убедиться в отсутствии утечки смазки  в уплотнениях блока подшипников;
- произвести санитарную обработку в соответствии с действующей на предприятии инструкцией.
ВНИМАНИЕ!!! Не допускаются остатки фарша на посадочных диаметрах  ножевых решеток!
Контроль правильной шлифовки ножей и ножевых  решеток  осуществлять следующим образом: при наложении ножа на ножевую  решетку  по  режущим плоскостям между ними должен отсутствовать световой зазор по всей  длине каждого лезвия ножа.
10. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ.

Перечень возможных неисправностей и способы их устранения приведены в табл.3.

 Таблица 3.

	Наименование неисправности
	Вероятная причина
	Рекомендуемый способ устранения.

	1. Низкокачественное измельчение   сырья     
	1. Затупился режущий инструмент.
2. Большой зазор между ножами и ножевыми решетками.

3. Режущие кромки ножа заточены не в одной плоскости.

4. Выкрошились режущие кромки ножа вследствие попадания посторонних предметов или костей.

5. Забились отверстия ножевых решеток жилами или мелкими костями.
	1. Заточить нож и ножевые решетки.
2. Отрегулировать затяжку режущего инструмента при помощи прижимной гайки 
3. Правильно заточить ножи, при наложении ножа на решетку зазор между ними должен, составлять не  более 0,03 мм., т.е. должен отсутствовать световой зазор по длине прилегания всех 4-ех лезвий ножа к ножевым решеткам.

4. Заменить нож.

5. Прочистить отверстия ножевых решеток.  

	2. Повышенный нагрев фарша 
	1. Сильно затянут прижимной гайкой режущий инструмент 
2. Затупился режущий инструмент. 
	1. Отрегулировать затяжку режущего инструмента прижимной гайкой.
2. Произвести шлифовку ножей и ножевых решеток.

	3. Уменьшилась производительность.
	1. Проскальзывание ремней по шкиву электродвигателя.
2. Затупился режущий инструмент.

3. Большой зазор между ножами и ножевыми решетками.

4. Понизилось напряжение сети электропитания.
	1. Отрегулировать натяжение ремней.

2. Заточить ножи и ножевые решетки.

3. Отрегулировать режущий инструмент прижимной гайкой.

4. Проверить напряжение сети.

	4. Волчок не включается
	1. сработал автоматический выключатель в результате перегрузки электродвигателя.
	1. Установить причину, вызвавшую перегрузки, включить автоматический выключатель.


11. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ.

11.1. Волчок марки ВРД  125А  заводской  номер ___ соответствует технической документации ВРД 125А.00.000 и  признан  годным к эксплуатации.
11.2. Средний уровень звукового давления в октавных полосах с  частотами от 31.5...8000 Гц не превышает 80 ДБ

11.3. Средний уровень вибраций на рабочем месте с частотами полос от 2...63 Гц не превышает 92 дБ.
              М.П.                   Начальник  ОТК ___________
                                          Дата  выпуска _____________
12. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ.

12.1. Изготовитель гарантирует соответствие волчка требованиям  технических условий при соблюдении потребителем правил эксплуатации, транспортирования и хранения.

12.2. Гарантийный срок - 12 месяцев со дня отгрузки потребителю.

12.3. Гарантийный срок  не  распространяется  на  быстроизнашивающиеся части волчка (ножи, решетки).

13. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ.

Рекламации предприятию-изготовителю предъявляются потребителем изделия в порядке и сроки, установленные инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и  товаров  народного потребления по качеству с учетом условий хранения и эксплуатации по адресу: 
РОССИЯ, 606108, Нижегородская область, г. Павлово, ул.Вокзальная, 64-А

тел./ факс: 8 (83171) 3-76-45,  3-74-05 Отдел продаж

3-73-63 – Снабжение

3-78-33,3-78-94 – Бухгалтерия

e-mail: info@pavlovo-omz.ru  

e-mail: pavlovoomz@yandex.ru      Сайт: https://pavlovo-omz.ru            

14. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ И УПАКОВКЕ.

Волчок марки ВРД 125А заводской номер ____ подвергнут консервации и упакован на

ООО "ОПЫТНЫЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД" согласно требованиям, предусмотренным
ТУ 5132 - 001 - 04685006-96.
 Приложение № 1
[image: image9.jpg]&Y UDHig.

yogoaigy

JUp|

EWo NYHBMAW BYp Iz
[ gooy T oy L Ekw\
4 AT o] e

om0 | uny

DUHSWATWIKN 023 MAX30 DXGOHDW I,

BoHWIXIL DY | )
aoHdouo oha/ay [/
aoHgowzods ohavgy 9
DA §
MI0ELOHE0 XOY %

1IEHIT X Wow2f] DwEmad soHEnd) ¢

TI9HAOEDE YEH] 7
nmkogod YEHJ] |

LN Y

Ve N T LN B Woeg | Daop gy

g 1 L))

]

Semasoda pexyuezo uhcmpypenna

1L





[image: image3.jpg]£€ V52l-l1dg

SOHHORNEYOEN DAY

g WY NG DrarE
e S¢ X D)
wy
64-629 120 £09ac)y
(ORI
J 07 1y megporg wagy | [
/ 992 UXE 004 auodian| |

wnonds|

HO-3Y L0132 Doy

st apay oxpovgy

s Sy a0y waumang | LS
ooy 103y samndgo oony| £G5S
| | 403y .y ooy | 1 GS
s 9-gac-ut dounudagamdy| 4|/
i T Py
| | g szzsze Juv ez oduondy | 4 IH
s 7 57 22041 F0goow a0gnew avad| | Y

] 755 00iC
J e R Y

102 37 WaUDA

OOt QDR Y VAU

FNHOGOHSRIT

I

/A/\,_
1
\%‘/ywk\.\\r

L7 \g

=
I
|
|
[P

i

LN anHaxoundy

BPA-1254 37

]

o 7 WoEg

Yo BN R

5




[image: image4.jpg]W V52-dg

Mpunoxenue N4

[lodh_u dama

8 W dion

Bas wifi V]

[ v damg

b N nadn

Tpoc 6 maexoy

Cxema cmponobku Bonuka BPI

] o] WP Gmepre | 7o | Toma]

BP-1254 1TC

/Tuc|

e

A





[image: image10.jpg]£V Unig vogoanigy ]
EWO Ty
[ gouoy T oy [ Ekw\
4 A o L) e e

om0 | uny

DUHSWATWIKN 023 MAX30 DXGOHDW I,

BOHWIXNOL DYT0 ] &
ohavay g

Sg WA /
X4 9

(I8 DWETES &
Xqy 7

eHm X Wov2ll bwamad soHEnd))

TI9HAOEDE YEH] 7
nmkogod YEHJ] |

LN Y

DD 71 U]

Va0 N TY LN 77 WoEg

g 1 L))

]

Semasoda pexyuezo uhcmpypenna

1L




Приложение №2 

[image: image5]
[image: image6]
� EMBED KOMPAS.FRW  ���





� EMBED KOMPAS.CDW  ���








[image: image11.wmf]1    

0    

ì    

ì    

Q    

=    

2    

0    

H    

1    

0    

ì    

ì    

Q    

=    

2    

0    

H    

[image: image12.wmf]N    

ï    

ð    

î    

â    

.    

N    

1    

2    

3    

4    

5    

Б    

л    

о    

к    

.    

6    

А    

в    

.    

с    

т    

.    

7    

N    

п    

р    

о    

в    

.    

N    

к    

о    

н    

т    

.    

C    

1    

3    

B    

1    

2    

A    

1    

1    

N    

0    

C    

B    

A    

N    

к    

о    

н    

т    

.    

N    

п    

р    

о    

в    

.    

0    

N    

1    

A    

1    

2    

B    

1    

3    

C    

1    

4    

Б    

л    

о    

к    

.    

,    

5    

À    

â    

.    

î    

ñ    

.    

Â    

Î    

Ë    

×    

Î    

Ê    

Ý    

ë    

.    

ä    

â    

è    

ã    

.    

Á    

ë    

î    

ê    

.    

ê    

ð    

û    

ø    

.    

À    

â    

à    

ð    

.    

î    

ñ    

ò    

à    

í    

î    

â    

.    

ì    

À    

1    

Â    

1    

Ñ    

1    

N    

Ï    

Ó    

Ë    

Ü    

Ò    

Ó    

Ï    

Ð    

À    

Â    

Ë    

Å    

Í    

È    

ß    

Õ    

Ò    

3    

Õ    

Ò    

2    

Õ    

Ò    

1    

ê    

à    

á    

å    

ë    

ü    

4    

õ    

6    

ì    

ì    

3    

8    

0    

Â    

5    

0    

Ã    

ö    

S    

B    

3    

S    

Q    

1    

Ï    

Ð    

È    

Ì    

Å    

×    

À    

Í    

È    

Å    

:    

1    

.    

Ì    

î    

í    

ò    

à    

æ    

ñ    

è    

ë    

î    

â    

û    

õ    

ö    

å    

ï    

å    

é    

â    

û    

ï    

î    

ë    

í    

è    

ò    

ü    

ï    

ð    

î    

â    

î    

ä    

î    

ì    

Ï    

Â    

3    

S    

4    

ì    

ì    

2    

ö    

å    

ï    

å    

é    

ó    

ï    

ð    

à    

â    

ë    

å    

í    

è    

ÿ    

ï    

ð    

î    

â    

î    

ä    

î    

ì    

Ï    

Â    

3    

S    

=    

0    

.    

7    

5    

ì    

ì    

2    

.    

2    

.    

Ì    

à    

ò    

å    

ð    

è    

à    

ë    

ï    

ð    

î    

â    

î    

ä    

à    

-    

ì    

å    

ä    

ü    

3    

.    

Ï    

î    

ä    

ê    

ë    

þ    

÷    

å    

í    

è    

å    

â    

û    

ï    

î    

ë    

í    

è    

ò    

ü    

ì    

å    

ä    

í    

û    

ì    

ï    

ð    

î    

â    

î    

ä    

î    

ì    

S    

=    

6    

ì    

ì    

2    

Ì    

à    

ñ    

ñ    

à    

Ì    

à    

ñ    

ø    

ò    

à    

á    

È    

ç    

ì    

.    

Ë    

è    

ñ    

ò    

¹    

ä    

î    

ê    

ó    

ì    

.    

Ï    

î    

ä    

ï    

.    

Ä    

à    

ò    

à    

Ë    

è    

ò    

.    

Ð    

à    

ç    

ð    

à    

á    

.    

Ï    

ð    

î    

â    

.    

Ò    

.    

ê    

î    

í    

ò    

ð    

.    

Ë    

è    

ñ    

ò    

Ë    

è    

ñ    

ò    

î    

â    

Í    

.    

ê    

î    

í    

ò    

ð    

.    

Ó    

ò    

â    

.    

Â    

Ð    

Ä    

-    

1    

2    

5    

À    

Ý    

5    

Ñ    

õ    

å    

ì    

à    

ý    

ë    

å    

ê    

ò    

ð    

è    

÷    

å    

à    

ñ    

ê    

à    

ÿ    

ï    

î    

ä    

ê    

ë    

þ    

÷    

å    

í    

è    

ÿ    

1    

Î    

À    

Î    

"    

Ï    

Î    

Ì    

Ç    

"    

È    

í    

â    

.    

¹    

ï    

î    

ä    

ë    

.    

Ï    

î    

ä    

ï    

.    

è    

ä    

à    

ò    

à    

Â    

ç    

à    

ì    

.    

è    

í    

â    

.    

¹    

È    

í    

â    

.    

¹    

ä    

ó    

á    

ë    

.    

Ï    

î    

ä    

ï    

.    

è    

ä    

à    

ò    

à    

Ñ    

ï    

ð    

à    

â    

.    

¹    

Ï    

å    

ð    

â    

.    

ï    

ð    

è    

ì    

å    

í    

.    

Â    

Ð    

Ä    

-    

1    

2    

5    

À    

Ý    

5    

Ê    

î    

ï    

è    

ð    

î    

â    

à    

ë    

Ô    

î    

ð    

ì    

à    

ò    

A    

4    

[image: image13.png]T

7]
aig]
- 7]

NI DWEXS 7
‘‘‘‘‘‘‘ . |
WIONGHY DN, 1 P i

| /P

T

o g g

o

- 7 ] ]

pr— g mews

¢ et vy R g ot g Py Ay I

- £ / )
PHEDINI I0HAPOB03 WEDGAEDHT BHEKT DK DODN SawEdty T o
DA D000 LareIE A SWERT DH DHBN Ko ot usdago | gade muadsgou

YEDH3 g0I0LI WEDGRELAN SWEX3 UH DO/ L0004 Y MG | 1t o oo | g 3t s any e gorou)

B . aasascgy

62 101 we
o) d pagamy. sy

T

TG

BPI-1254 1IC




[image: image14.png]o)



_1331633274.bin

_1331636578.bin

